spJ@cenet document view 



CONDENSER FOR A VEHICLE AIR-CONDITIONING SYSTEM 





Page 1 of 1 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 
Applicant: 

Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 

Priority number(s): 



EP0668986 
1995-08-30 

BURK ROLAND (DE); TEWS SIEGFRIED (DE) 
BEHRGMBH & CO (DE) 

F25B39/04; F25B45/00; B60H1/32 

EP1 9930924583 19931103 

DE1 9924238853 19921118; WO1993EP03078 
19931103 



Also published as: 

W094 11686 (A1) 
US5537839 (A1 ) 
DE4238853 (A1 ) 
EP0668986 (B1) 



Abstract not available for EP0668986 
Abstract of correspondent: US5537839 

PCT No. PCT/EP93/03078 Sec. 371 Date Apr. 
24, 1995 Sec. 102(e) Date Apr. 24, 1995 PCT 
Filed Nov. 3, 1993 PCT Pub. No. W094/1 1686 
PCT Pub. Date May 26, 1994ln a condenser for a 
vehicle air-conditioning system having a pipe-rib 
block (10) provided on both sides with collecting 
pipes (13, 14) which are divided by means of 
partitions (17, 18) into an upper condensing 
portion for gaseous refrigerant and a lower 
supercooling portion for liquid refrigerant, there is 
disposed parallel to a collecting pipe (14) a 
collector (23), which is connected by a first 
connecting opening (24) to the condensing 
portion and by a second connecting opening (25) 
to the supercooling portion. 



m / 





Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



ttp://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=EP0668986&F=0 



09/23/2004 



(19) 




Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 





(11) 



EP 0 668 986 B1 



(12) 



EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT 



(45) Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des 
Hinweises auf die Patenterteilung: 
04.06.1 997 Patentblatt 1 997/23 

(21) Anmeldenummer: 93924583.3 

(22) Anmeldetag: 03.11.1993 



(51) lntCl.6: F25B 39/04, F25B 40/02, 

B60H 1/32 

(86) Internationale Anmeldenummer: 
PCT/EP93/03078 

(87) Internationale Veroffentlichungsnummer: 
WO 94/11686 (26.05.1994 Gazette 1994/12) 



(54) KONDENSATOR FUR EINE KLIMAANLAGE EINES FAHRZEUGES 

CONDENSER FOR A VEHICLE AIR-CONDITIONING SYSTEM 
CONDENSEUR POUR L' IN STALL AT ION DE CL I MAT IS ATI ON D'UN VEHICULE 



CD 
00 
O) 

00 
CD 
CD 



Q. 
LU 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 
DE ES FR GB IT SE 

(30) Prioritat: 18.11.1992 DE 4238853 

(43) Veroffentlichungstag der Anmeldung: 
30.08.1995 Patentblatt 1995/35 

(73) Patentinhaber: Behr GmbH & Co. 
D-70469 Stuttgart (DE) 

(72) Erfinder: 

• Burk, Roland 

D-70806 Kornwesthelm (DE) 



• Tews, Siegfried 

D-70329 Stuttgart (DE) 

(74) Vertreter: Riedel, Peter, Dipl.-lng. et al 
Patent- und Rechtsanwalts-Kanzlel, 
Dipl.-lng. W. Jackisch & Partner, 
Menzelstrasse 40 
70192 Stuttgart (DE) 



(56) Entgegenhaltungen: 
EP-A- 0 480 330 
US-A-4 679 410 
US-A- 5 088 294 
US- A- 5 159 821 



DE-C-128 794 
US-A- 4 794 765 
US-A- 5 146 767 
US-A- 5 228 31 5 



Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen 
Patents kann jedermann beim Europaischen Patentamt gegen das erteilte europaische Patent Einspruch einlegen. 
Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begrunden. Er gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuhr 
entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches PatentObereinkommen). 



Printed by Jouve. 75001 PARIS (FR) 



1 



EP 0 668 986 B1 



Beschreibung 

Die Ertindung betrifft einen Kondensator fur eine 
Klimaanlage eines Fahrzeugs, der einen Rohr-Rippen- 
block enthalt, welcher beiderseits mit Sammelrohren 
versehen ist, die mittels Trennwanden derart unterteilt 
sind, daB der Rohr-Rippenblock einen oberen Konden- 
sierabschnitt fur gasfdrmiges Kaltemittel und einen un- 
teren Unterkuhlabschnitt fOrflOssiges Kaltemittel bildet, 
zwischen denen parallel zu einem Sammelrohr ein 
Sammler angeordnet ist. 

Bei einem bekannten Kondensator der eingangs 
genannten Art (EP-0-480 330 A2) ist der Sammler, der 
als eine Art Zwischenspeicher fur flussiges und gasfdr- 
miges Kaltemittel dient, an eine Verbindungsleitung zwi- 
schen dem Kondensierabschnitt und dem Unterkuhlab- 
schnitt angeschlossen. 

Der Ertindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Kondensator der eingangs genannten Art so auszubil- 
den, daB relativ grof3e konstruktive Freiheiten bezOglich 
der Ausbildung des Kondensierabschnittes und insbe- 
sondere des Unterkuhlabschnittes bestehen. 

Diese Aufgabe wird bei einem Kondensator der gat- 
tungsgemaBen Art durch die Merkmale des Anspruchs 
1 gelost. 

Die Anordnung des Sammlers, der Ober jeweils ei- 
gene Verbindungsoffnungen mit dem Kondensierab- 
schnitt und dem Unterkuhlabschnitt in Verbindung stent, 
erlaubt groBere konstruktive Freiheiten. Insbesondere 
ist es moglich, den Unterkuhlabschnitt innerhalb des 
Kondensators so zu gestalten, daB das flussige KOhl- 
mittel der UnterkOhlstrecke im Bereich des unteren En- 
des des Kondensators zugefuhrt wird, so daB das flus- 
sige KOhlmittel auf dem Weg zu einem Austrittsan- 
schluB von unten nach oben den Kondensator mit meh- 
reren gegenlaufigen Bewegungen durchstromt. Durch 
die Ausgestaltungdes Sammelrohrs mit dem parallelen 
Sammler als ein Doppelrohr, in dessen die beiden Rohr- 
kammern trennende Wand die Verbindungsoffnungen 
angebracht sind, ergibt sich eine auBerst kompakte 
Bauweise, die keine nach auBen abzudichtenden Ver- 
bindungs- Oder AnschluBstellen enthalt. 

Bei einer ersten Ausfuhrungsform wird vorgesehen, 
daB das Doppelrohr aus wenigstens zwei Blechprofilen 
zusammengefOgt ist. 

Bei einer anderen Ausfuhrung der Ertindung wird 
vorgesehen, daB das Doppelrohr aus Blechprofilen und 
einem extrudierten Verbindungsprofil zusammenge- 
setzt ist. Bei beiden AusfOhrungsformen erfolgt zu- 
nachst eine Vormontage und dann ein Verloten der ein- 
zelnen Elemente in einem Ofen. 

Bei einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung 
wird vorgesehen, daB das Doppelrohr ein extrudiertes 
Zwei-Kammer-Rohr ist. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorge- 
sehen, daB die als Sammler dienende Rohrkammer ge- 
genOber der Ebene des Rohr-Rippenblockes versetzt 
angeordnet ist. Diese versetzte Anordnung kann zu er- 
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heblichen Einbauvorteilen fuhren, insbesondere wenn 
der Kondensator zwischen einer LOfterzarge und einem 
Kuhlerfurdie Motorflussigkeit eines Fahrzeuges im Mo- 
torraum angeordnet ist, in welchem ublicherweise nur 
wenig Bauraum zur VerfOgung steht. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung der in 
der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsform. 



10 Fig. 1 



Fig. 2 



Fig. 3 



Fig. 4 und 5 



Fig. 6 und 7 



Fig. 8 und 9 



Fig. 10 



Fig. 11 



zeigt einen Vertikalschnitt (entlang 
der Linie l-l der Fig. 2) durch einen er- 
findungsgemaBen Kondensator, 

eine Draufsicht auf den Kondensator 
der Fig. 1, 

eine Draufsicht auf eine abgewandel- 
te Ausfuhrungsform eines erfindungs- 
gemaBen Kondensators mit seiner in 
ein Kraftfahrzeug eingebauten Positi- 
on bezuglich weiterer Elemente, 

abgewandelte Ausfuhrungsformen fur 
ein aus Blechprofilen zusammenge- 
setztes Doppelrohr, das als Sammel- 
rohr und Sammler dient, 

Ansichten von als Sammelrohr und 
als Sammler dienenden Doppelroh- 
ren, die als extrudierte Rohre herge- 
stellt sind, 

Draufsichten auf die als Sammelrohr 
und als Sammler dienenden Doppel- 
rohre, die jeweils aus einem Verbin- 
dungsprofil und daran befestigten 
Blechprofilen bestehen. 

einen vertikalen Teilschnitt durch den 
unteren Bereich einer abgewandelten 
Ausfuhrungsform eines Kondensa- 
tors mit integriertem Sammler, und 

einen Querschnitt durch Sammelrohr 
und Sammler im Bereich einer Verbin- 
dungsoffnung. 



Der in Fig. 1 und 2 dargestellte Kondensator besitzt 
einen Rohr-Rippenblock 10 mit horizontal liegenden 
Flachrohren 11 und dazwischen angeordneten Rippen 
12. Die Flachrohre 11 mOnden in Sammelrohren 1 3, 14, 
die beiderseits Ober die gesamte Hohe des Rohr-Rip- 
penblockes 10 tauten. Das in der Zeichnung linke Sam- 
melrohr 1 3 ist mit einem ZulaufanschiuB 1 5 fOr das von 
einem Verdichter kommende gasfdrmige Kaltemittel 
versehen. Das gleiche Sammelrohr 1 3 ist auBerdem mit 
einem AnschluB 16 fur eine Leitung versehen, Ober die 
flOssiges Kaltemittel zu einem Expansionsventil trans- 
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portiert wird. 

Die beiden Sammelrohre 13, 14 sind durch Trenn- 
wande 17, 18 in vertikaler Richtung unterteilt, die den 
Rohr-Rippenblock 10 in einen oberen Kondensierab- 
schnitt fur das kondensierende gasfdrmige Kaltemittel 
und einen UnterkOhlabschnitt fOr das bereits flusstge 
Kaltemittel unterteilen. Die beiden Trennwande 17, 18 
befinden sich auf gleicher Hone, Die Sammelrohre 1 3, 
14 sind in dem oberhalb der Trennwande 17, 18 liegen- 
den Kondensierabschnitt mittels weiterer Zwischen- 
Trennwande 19, 20; 21, 22 derart unterteilt, daB das 
gasfdrmige Kaltemittel einen maanderformigen Weg in 
dem Kondensierabschnitt beschreibt, wobei der Stro- 
mungsquerschnitt mit zunehmender AbkOhlung ent- 
sprechend dem sich dabei verringernden Volumen des 
gasformigen Kaltemittels ebenfalls verringert ist. 

An eines der Sammelrohre (in der Zeichnung an 
das rechte Sammelrohr 14) ist ein Sammler 23 ange- 
schlossen, der Ober eine Verbindungsoffnung 24 an den 
unteren Austrittsbereich des Kondensierabschnittes an- 
geschlossen ist. In dem Sammler 23 sammelt sich flus- 
siges Kaltemittel bis zu einem gewissen Niveau. Dar- 
uber befindet sich gasformiges Kaltemittel. Der Samm- 
ler 23 bewirkt durch seine Funktion als Dampfabschei- 
der und Fullmengen reservoir, daB der Zustand des aus 
der Verbindungsoffnung 24 in den Sammler 23 ubertre- 
tenden Kaltemittels im wesentlichen gesattigt ist, d.h. 
das Kaltemittel bereits dort also vollstandig kondensiert 
ist. 

Der Sammler 23 ist Ober eine Verbindungsoffnung 
25, die sich im Bereich des Bodens befindet, mit dem 
Unterkuhlabschnitt verbunden, in welchem flOssiges 
Kaltemittel unterkOhlt wird. Die Sammelrohre 13, 14 
sind in dem Unterkuhlabschnitt durch jeweils eine Zwi- 
schen-Trennwand 26, 27 unterteilt, so daB sich ein Z- 
formiger Stromungsweg fur das flussige Kaltemittel von 
der Verbindungsoffnung 25 zu dem AustrittsanschluB 
16 ergibt. 

Die Sammelrohre 1 3, 1 4 sind oben und unten durch 
AbschluBwande 28, 29, 30, 31 verschlossen. Dabei bil- 
den die AbschluBwande 30, 31 des Sammelrohres 14 
auch gleichzeitig die oberen und unteren AbschluBwan- 
de fur den an das Sammelrohr 14 angesetzten rohrfor- 
migen Sammler 23. 

Wie in Fig. 1 dargestellt ist, ist innerhalb des Samm- 
lers 23 eine Trocknerpatrone 32 angeordnet. Bei dem 
Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 ist die Trocknerpatrone 
32 nicht aus dem Sammler 23 herausnehmbar. Bei einer 
abgewandelten Ausf Ohrungsform wird vorgesehen, daB 
die VerschluBwand 31, d.h. der Boden des Sammlers 
23, mit einem Gewindestutzen versehen ist, in den ein 
dem Durchmesser der Trocknerpatrone 32 entspre- 
chender Deckel dichtend eingeschraubt ist. Bei dieser 
Ausfuhrungsform ist dann der Trockner 32 aus dem 
Sammler herausnehmbar und austauschbar. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 und 2 be- 
steht das in der Zeichnung linke Sammelrohr aus zwei 
Blechprofilen 33, 34 von etwa halb-ovalem Querschnitt, 



deren Rander sich uberlappen. 

Auch das in der Zeichnung rechte Sammelrohr 14 
ist aus zwei Blechprofilen 35, 36 zusammengesetzt, die 
einander uberlappen. Das Blechprofil 35 ist mit verlan- 

5 gerten Randern 37 versehen, die AnschluBflachen fur 
den Sammler 23 bilden, der aus einem im wesentlichen 
zylindrisch gebogenen Blechprofil besteht. 

Der gesamte Kondensator ist so aufgebaut, daB er 
in der bisher beschriebenen Form vormontiert werden 

10 kann, wobei die einzelnen Elemente bereits kraft- Oder 
formschlOssig zusammenhalten. In dieser zusammen- 
gebauten Oder vormontierten Gestalt wird der Konden- 
sator in einen Lotofen verbracht, in weichem ein Verio- 
ten und damit eine teste und dichte Verbindung zwi- 

15 schen den einzelnen Elementen erfolgt. Hierzu sind die 
einzelnen Elemente in bekannter Weise mit einer Lot- 
plattierung versehen. 

In Kraftfahrzeugen ist es allgemein Oblich, daB ein 
Kondensator, wie dies in Fig. 3 dargestellt ist, in Fahrt- 

20 richtung vor einem Kuhler 40 fur das Motorkuhlmittel an- 
geordnet ist. Vor dem Kondensator befindet sich dann 
noch ein Geblase mit einer LOfterzarge 41 . Bei der Aus- 
fuhrungsform nach Fig. 3 ist der Sammler 23' derart an 
das Sammelrohr 14* angesetzt, daB er versetzt gegen- 

25 Ober der Ebene des Rohr-Rippenblockes 10 ist. Da- 
durch ist es moglich, den rohrformigen Sammler 23' an 
dem Sammelrohr 14' anzubringen, ohne daB die bishe- 
rigen EinbaumaBe verandert werden mOssen. Dabei ist 
es selbstverstandlich auch moglich, den Sammler 23' 

30 noch weiter im Uhrzeigersinn verdreht gegenOber dem 
Sammelrohr 14' anzuordnen, so daB der Rohr-Rippen- 
block 10 mit dem Sammelrohr 14 noch dichter an den 
Kuhler 40 herangeruckt werden kann. Daruber hinaus 
ist es moglich, den Sammler 23' mit einer Kontur zu ver- 

35 sehen, die mit Abstand den angedeuteten Wasserka- 
sten 42 des KOhlers umgibt. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 4 ist vorgese- 
hen, daB das Sammelrohr 14 " mit dem angeformten 
Sammler 23" ahnlich wie Fig. 1 aus drei Blechprofilen 

40 zusammengesetzt ist. Bei dieser Ausfuhrungsform ist 
jedoch das den Sammler 23" bildende Blechprofil mit 
abgekanteten La schen versehen, die sich von auBen an 
das Sammelrohr 14" anlegen und dort mit diesem dich- 
tend verlotet werden. 

45 Bei der AusfOhrungsform nach Fig. 5 ist vorgese- 
hen, daB das Sammelrohr 14'" und der Sammler 23"' 
nur aus zwei Blechprofilen 35 und 43 gebildet ist. Das 
Blechprofil 35 entspricht in seiner Form dem in Fig. 1 
und 2 verwendeten Blechprofil 35. Das den Sammler 

so 23"' bildende Blechprofil ist ein geschlossenes Rohr 43, 
das in dem dem Sammelrohr 14"' zugewandten Bereich 
eine Abflachung aufweist. Selbstverstandlich ist es 
auch moglich, ein vollstandig zylindrisches Rohr oder 
auch ein rechteckiges oder quadratisches oder sonstig 

55 geformtes Rohr zu verwenden. 

Bei der AusfOhrungsform nach Fig. 6 ist ein extru- 
diertes Doppelrohr 44 vorgesehen, das mit einer Rohr- 
kammer ein Sammelrohr und mit einer anderen Rohr- 
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kammer den Sammler bildet. 

Wie in Fig. 7dargestellt ist, kann ein Doppelrohr45 
vorgesehen werden, das ein asymmetrisches Profil auf- 
weist, sofern dies aus Einbaugrunden vorteilhaft ist. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 8 ist ein extru- 
dierles Zwischenprofil 46 vorgesehen, das mit in verti- 
kaler Richtung verlaufenden Aufnahmeschlitzen 47, 48 
versehen ist, in die die Rander von etwa halbovalen 
Blechprofilen 49, 50 eingesetzt sind, die ein Sammel- 
rohr und einen Sammler bilden. 

Das gleiche Prinzip nach Fig. 8 ist auch bei dem 
AusfGhrungsbeispiel nach Fig. 9 vorgesehen, d.h. mit- 
tels eines extrudierten Verbindungsprofils 51 werden 
zwei Blechprofile 52, 53zusammengefugt, die ein Sam- 
melrohr und einen Sammler bilden. Das Verbindungs- 
protil 51 ist mit in vertikaler Richtung verlaufenden Auf- 
nahmeschlitzen 54, 55 versehen, in die die Rander der 
Blechprofile 52, 53 eingesteckt sind. 

Wie schon erwahnt wurde, sorgen die in Abstand 
zueinander angeordneten Verbindungsoffnungen 24, 
25 zwischen dem Sammelrohr 1 4 und dem Sammler 23 
dafur, daG der Sammler von dem Kuhlmittel durchstromt 
wird. Um sicher zu stellen, daG der Unterkuhlabschnitt 
von der Verbindungsoffnung 25 moglichst nur flOssiges 
Kuhlmittel erhalt, muB der Sammler 23 in moglichst 
idealer Weise auch die Funktion eines FIGssigkeitsab- 
scheiders erfullen. Die Wirkung des Sammlers 23 be- 
steht dann darin, daG sich abhangig vom Betriebszu- 
stand ein unterschiedlicher Flussigkeitsstand im Samm- 
ler 23 ausbildet, der den Kondensationsdruck und damit 
die zugehdrige Kondensationstemperatur so beinfluGt, 
daG der Zustand des durch die Verbindungsoffnung 24 
in den Sammler 23 zustromenden Kaltemittels in alien 
Betriebszustanden weitgehend ebenfalls flOssig gesat- 
tigt ist. Die schlanke Bauweise des Sammlers 23 kann 
dazu f uhren, daG infolge hoher Stromungsgeschwindig- 
keit des Kaltemittel-Massenstroms im Sammler 23 von 
der Verbindungsoffnung 24 zur Verbindungsoffnung 25 
Gasblasen nach unten mitgerissen werden konnen, wo- 
durch die gewollte, moglichst gute Phasentrennung und 
damit die Trennung des Kondensatormoduls in Konden- 
sationsabschnitt und Unterkuhlabschnitt beintrachtigt 
wurde. Um dies zu verhindern, wird gemaG dem Aus- 
fuhrungsbeispiel nach Fig. 10 und Fig. 11 vorgesehen, 
daG die Verbindungsoffnung 24 so gestaltet ist, daG sie 
einen Flussigkeitswirbel erzeugt, wodurch sich die 
schwereren Flussigkeitsbestandteile des Kaltemittel- 
Massenstroms nach auGen bewegen und dann an der 
Innenwandung nach unten stromen, wahrend die leich- 
teren Gasbestandteile im Zentrum bieiben und nach 
oben wandern. Hierzu ist die Verbindungsoffnung 24 als 
eine Stanzoffnung ausgebildet, aus der eine als Fuh- 
rungsmittel dienende Lasche 56 herausgeklappt ist. Die 
Lasche 56 ist zu der anschlieGenden Innenwandung 
des Sammlers 23 gerichtet, so daG das Kaltemittel mit 
einem Wirbel in den Sammler einstromt. Bei dem dar- 
gestellten AusfGhrungsbeispiel besitzt der Sammler 23 
einen im wesentlichen zylindrischen Querschnitt, wobei 



die Lasche annahernd tangetial gerichtet ist. 

Wie in Fig. 10 dargestellt ist, ist es moglich, die un- 
tere Verbindungsoffnung 25, durch welche hindurch 
Kaltemittel aus dem Sammler 23 zu dem Unterkuhlab- 
s schnitt stromt, in entsprechender Weise auszubilden. 
ZweckmaGig wird hier dabei vorgesehen, daG die La- 
sche 57 gegensinnig ausgeklappt ist, so daG das flus- 
sige Kaltemittel mit einer gleichsinnigen Strdmung ab- 
stromt. 

10 wie femer in Fig. 10 dargestellt ist, sind das Sam- 
melrohr 14 und der daran anschlieGende Sammler 23 
mittels eines gemeinsamen Deckels 58 verschlossen, 
der mit den Konturen von Sammelrohr 14 und Sammler 
23 entsprechenden Schlitzen versehen ist, so daG die- 

15 ser Deckel 58 auf die Enden von Sammelrohr 14 und 
Sammler 23 aufgesteckt wird und mit diesem verlotet 
wird. Im Bereich des Sammlers 23 ist der Deckel 58 mit 
einer Gewindebohrung versehen, in die ein 
VerschluGstopfen 59 eingeschraubt ist. Zwischen Ver- 

20 schluGstopfen 59 und dem Deckel 58 ist ein Dichtungs- 
ring 69 eingelegt, insbesondere ein 0-Ring. Der Trock- 
ner 32 besteht aus in ein Sackchen eingefulltem Trok- 
kengranulat. Dieser Trockner kann nach Losen des Ver- 
schluGstopfens 59 ausgetauscht werden. ZweckmaGi- 

25 gerweise ist der Trockner in axialer Richtung so kurz ge- 
halten, daG er nicht in den Bereich der Verbindungsoff- 
nung 24 reicht, so daG dort durch den Trockner 32 die 
Wirbelbildung in dem Sammler 23 nicht verhindert wird. 

30 

Patontanspruche 

1. Kondensator fur eine Klimaanlage eines Fahr- 
zeugs, der einen Rohr-Rippenblock (10) enthalt, 

35 welcher beiderseits mit Sammelrohren (1 3, 14) ver- 
sehen ist, die mittels Trennwanden (17, 18) derart 
unterteilt sind, daG der Rohr-Rippenblock einen 
oberen Kondensierabschnittfur gasformiges Kalte- 
mittel und einen unteren Unterkuhlabschnitt fur flus- 

40 siges Kaltemittel bildet, zwischen denen parallel zu 
einem der Sammelrohre (13, 14) ein Sammler (23) 
angeordnet ist, 

dadurch gekennzeichnet, daG das eine Sammel- 
rohr (14) und der dazu parallele Sammler (23) als 

45 ein Doppelrohr ausgebildet sind, in dessen die bei- 
den Rohrkammem trennende Wand zwei Verbin- 
dungsoffnungen (24, 25) in einem Abstand zuein- 
ander angebracht sind, und auf einem Boden (31 , 
58) des Sammlers (23) ein Trockner (32) angeord- 

50 net ist, der sich etwa bis zu der ersten Verbindungs- 
offnung (24), die den Sammler (23) mit dem Kon- 
densierabschnitt verbindet, erstreckt, und der 
Sammler (23) uber die zweite Verbindungsoffnung 
(25), die im Bereich des Bodens (31, 58) ange- 

55 bracht ist, mit dem Unterkuhlabschnitt in Verbin- 
dung steht. 

2. Kondensator nach Anspruch 1 , 
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dadurch gekennzeichnet, daB das Doppelrohr aus 
wenigstens zwei Blechprofilen (35, 36, 38, 43) zu- 
sammengefugt ist. 

3. Kondensator nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB das Doppelrohr aus 
Blechprofilen (49, 50, 52, 53) und elnem extrudier- 
ten Verbindungsprofil (46, 51) zusammengesetzt 
ist. 

4. Kondensator nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB das Doppelrohr ein 
extrudiertes Zwei-Kammer-Rohr (44, 45) ist. 

5. Kondensator nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die als Sammler (23') 
dienende Rohrkammer gegenuber der Ebene des 
Rohr-Rippenblocks (10) versetzt angeordnet ist. 

6. Kondensator nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens die erste 
Verbindungsoffnung (24), die von dem Kondensa- 
torabschnitt zu dem Sammler (23) fuhrt, einen Aus* 
tritt mit einer in dem Sammler einen Strdmungswir- 
bel erzeugenden Form aufweist. 

7. Kondensator nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Austritt der Ver- 
bindungsoffnung (24) mit einem Fuhrungselement 
(56) versehen ist, das hin zu einer an die Verbin- 
dungsoffnung anschlieBenden Wand des Samm- 
lers gerichtet ist. 

8. Kondensator nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB der Boden durch ei- 
nen endseitigen, mit einer Gewindebohrung verse- 
henen Deckel (5B) gebildet ist, in dem ein Ver- 
schluBstopfen angeordnet ist. 



Claims 

1. Condenser for a vehicle air-conditioning system, 
which contains a heat exchanger (10), provided on 
both sides with collecting pipes (13,14) which are 
divided by means of partitions (17,18) in such a 
manner that the heat exchanger forms an upper 
condensing portion for gaseous refrigerant and a 
lower supercooling portion for liquid refrigerant, be- 
tween which, parallel to the connecting pipes 
(13,14), there is arranged a collector (23), charac- 
terised in that the one collecting pipe (14) and the 
collector (23) which is parallel thereto, are formed 
as a double pipe, in the wall of which, which wall 
separates the two pipe chambers, two connecting 
apertures (24,25) are provided, at a distance from 
one another, and a dryer (32) is arranged on a base 
(31 ,58) of the condenser (23), which dryer extends 
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approximately to the first connecting aperture (24), 
which connects the collector (23) to the condensing 
section, and the collector (23) is in connection with 
the supercooling section via the second connecting 
5 aperture (25), which is provided in the vicinity of the 
base (31,58). 

2. Condenser according to Claim 1 , characterised in 
that the double pipe is assembled of at least two 

10 sheet metal profiled sections (35, 36, 38, 43). 

3. Condenser according to Claim 1 , characterised in 
that the double pipe is assembled of sheet metal 
profiled sections (49, 50, 52, 53) and an extruded 

15 connection profile (46, 51). 

4. Condenser according to Claim 1 , characterised in 
that the double pipe is an extruded twin-chamber 
pipe (44,45). 

20 

5. Condenser according to one of Claims 1 to 4, char- 
acterised in that the pipe chamber which serves as 
the collector (23') is offset relative to the plane of 
the heat exchanger (10). 

25 

6. Condenser according to one of Claim 1 to 5, char- 
acterised in that at least the first connecting aper- 
ture (24), which leads from the condenser section 
to the collector (23), comprises an outlet with a 

30 shape which generates a flow eddy. 

7. Condenser according to Claim 6, characterised in 
that the outlet of the connecting aperture (24) is pro- 
vided with a guide element (56) which is directed 

35 towards a wall of the connector adjoining the con- 
necting aperture. 

8. Condenser according to Claim 1 , characterized in 
that the base is formed by a cover (58) at the side, 

40 which is provided at the end side and provided with 
a threaded aperture and in which a ptug is arranged. 



Revendicatlone 

45 

1. Condenseur pour une installation de climatisation 
d'un vehicuie, qui contient un bloc tubulaire a ner- 
vures (10) qui, des deux cdtes, est muni de tubes 
collecteurs (1 3, 14) qui, au moyen de cloisons, sont 

so drvises de facon que le bloc tubulaire a nervures 
forme une portion superieure de condensation pour 
le refrigerant gazeux et une portion inferieure de re- 
froidissement pour le refrigerant liquide, entre les- 
quelles est dispose un collecteur (23) parallele a 

55 run des tubes collecteurs (13, 14), 

caracteris6 par le fait que Tun des tubes col- 
lecteurs (14) et le collecteur (23) qui lui est parallele 
sont concus sous forme d'un double tube dans la 
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paroi, separant les deux chambres tubulaires, du- 
quel, sont prevues, a une certaine distance Tune de 
Pautre, deux ouvertures de liaison (24, 25), et que, 
sur un fond (31, 58) du collecteur (23) est dispose 
un secheur (32) qui s'etend a peu pres jusqu'a la s 
premiere ouverture de liaison (24) qui relie le col- 
lecteur (23) a la portion de condensation, et que le 
collecteur (23) est en liaison avec la portion de re- 
froidissement par I'interm6diaire de la seconde 
ouverture de liaison (25) prevue au voisinage du 10 
fond (31 , 58). 

2. Condenseur selon (a revendication 1 , 

caracteris6 par le fait que le double tube est 
compost d'au moins deux profiles en tdle (35, 36, is 
38, 43). 

3. Condenseur selon la revendication 1, 

caract6ris6 par le fait que le tube est compost 
de profiles en tdle (49, 50, 52, 53) et d'un profile de 20 
liaison extrud6 (46, 51). 

4. Condenseur selon la revendication 1 , 

caracterise par le fait que le double tube est 
un tube a deux chambres extrud6 (44, 45). 2s 

5. Condenseur selon Tune des revendications 1 a 4, 

caracteris6 par le fait que la chambre tubulai- 
re servant de collecteur (23') est disposee deca!6e 
par rapport au plan du bloc tubulaire a nervures 30 
(10). 

6. Condenseur selon I'une des revendications 1 a 5, 

caract6ris6 par le fait qu'au moins ta premiere 
ouverture de liaison (24), qui conduit de la portion 35 
de condensation au collecteur (23), presente une 
sortie dont la forme produit dans le collecteur un 
ecoulement tourbillonnaire. 



7. Condenseur selon la revendication 6, 

caract6ris6 par le fait que la sortie de Touver- 
ture de liaison (24) pr6sente un 6lement de liaison 
(56) qui est oriente vers une paroi du collecteur ad- 
jacente a I'ouverture de liaison. 

8. Condenseur selon la revendication 1, 

caracteris6 par le fait que le fond est form6 
par un couvercle (58) qui est plac6 a Pextr6mit6, est 
muni d'un taraudage et dans lequel est dispose un 
bouchon d'obturation. 
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